
















Abstract: This paper  aims  to  improve  the marble  industry production  chain by proposing new 
technological approaches using the Radio Frequency Identification (RFID) systems. The dynamic 
capabilities of the RFID read‐write tags allow the storage of physical characteristics of stone blocks, 






industrial  platform,  integrating  PCs  (Personal  Computers)  and  PLCs  (Programmable  Logic 
Controllers) within an Industry 4.0 environment. Another huge advantage of RFID technology is 











companies,  directly  linked  to manufacturing  and  process  planning.  Using  their 
information and communication technologies (ICT), efficient data exchange between 
service  providers  (materials  and  energy  suppliers)  and  contractors  (logistics, 
production,  marketing),  and  other  companies  that  are  part  of  the  value  chain, 
increasing the added value; 
 End‐to‐End  Digital  Integration:  Proper  use  of  information  systems  that  enable 
digital  support  throughout  the product  life  cycle. Tracking  the product  from  the 
material line, manufacture, costumer use and end of life; 
 Vertical Integration: It refers to the integration of the different business levels of the 
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